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1 . Le present rapport est le rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administration chargee de I'examen 
preliminaire international en vertu de I'article 35 et transmis au deposant conformement a I'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris ia presente feuille de couverture. 

3. Ce rapport est accompagne d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. El un total de (envoyees au deposant et au Bureau international) 4 feuilles, definies comme suit : 

M les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
!a regie 70.16 et Instruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration considere qu'elles 
contiennent une modification qui va au-dela de I'expose de I'invention qui figure dans ia demande 
internationale telle qu'elle a ete deposee, comme il est indique au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplemental. 

b. □ (envoyees au Bureau international seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme electronique seulement, comme il est indique dans le cadre supplemental relatif au listage de la ou 
des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



4. Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants : 





Cadre n° 


I 


Base du rapport 


□ 


Cadre n° 


II 


Priorite 


□ 


Cadre n° 


III 


Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibility d'application industrielle 


□ 


Cadre n° 


IV 


Absence d'unite de invention 




Cadre n° 


V 


Declaration motivee selon I'article 35.2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibility d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 


□ 


Cadre n° 


VI 


Certains documents cites 


□ 


Cadre n° 


VII 


Certaines irregularis dans la demande internationale 
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VIII 


Certaines observations relatives a la demande internationale 
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Case No. I Base du rapport 

1 . En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabli sur la base 

M de la demande internationale dans la langue dans laquelle elle a ete deposee 

□ d'une traduction de la demande internationale dans la langue suivante , 
qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3.a) et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 12.4.a)) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2.a) ou 55.3. a)) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants (les feuilles de remplacement qui ont ete remises a I'office recepteur en reponse a une 
invitation faite conformement a t'article 14 sont considerees dans ie present rapport comme "initialement 
deposees" et ne sont pas joinies en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1 -3, 6-10 telles qu'initialement deposees 

4, 5 recue(s) Ie 28.04.2005 avec lettre du 25.04.2005 

Revendications, No. 

1-6 regue(s) le 28.04.2005 avec lettre du 25.04.2005 
Dessins, Feuilles 

1/S-6/8 telles qu'initialement deposees 



□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplemental relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraine I'annuiation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 



4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de Pinvention tel qu'il a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplemental^ (regie 70.2. c)). 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuilles/fig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Si le cas vise au point 4 s ' applique , certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
etre revetues de la mention "remplace" . 
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Cadre n° V Declaration motivee selon ('article 35.2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibility d'application industr ielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



1. Declaration 
Nouveaute 



Oui: Revendications 
Non: Revendications 



1-6 



Activite inventive 



Oui: Revendications 
Non: Revendications 



1-6 



Possibility d'application industrielle Oui: Revendications 1-6 

Non: Revendications 



2. Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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Re, Point V 

1. Etat de la technique le plus proche 

Le document PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 2000, no. 22, 9 mars 2001 (2001-03- 
09) -& JP 2001 129418 A (NISSHIN FLOUR MILLING CO LTD; TOSHIBA TUNGALOY 
CO LTD), appeie D1 , est considere comme representant I'etat de la technique le plus 
proche. 

D1 s'occupe egalement du probleme d'usure des galets de broyage pour des broyeurs. 

2. Difference 

L'objet de la revendication 1 se difference de celui de D1 par le fait que le galet de 
broyage de la revendication 1 est realise par coulee dans une matrice ductile (19) qui 
s'infiltre autour ou dans I'insert peripherique (5) lors de la coulee de maniere a etablir un 
contact intime a I'interface entre lesdits inserts peripheriques (5) et la dite matrice ductile 
(19). 

3- Effet technique 

Cette caracteristique differenciatrice permet un bon accrochage mecanique des 
inserts (5). 

4- Probleme objectif 

Definir un galet de broyage pour des broyeurs en general et en particulier pour des 
broyeurs dits a axe vertical, ces galets ayant une plus grande resistance a Tusure. 

5. Activite inventive 

Aucun document de I'etat de la technique disponible ne decrit une telle solution ni ne 
suggere de modifier le galet de D1 pour en arriver a celui de la revendication 1 . 

L'objet de la revendication 1 peut done etre considere comme nouveau et inventif au sens 
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des Articles 33(1 )-(3) PCT. 



6. Possibilite d'application industrielle 

La possibilite d'application industrielle est evidente (Art.33(4) PCT) 
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[0013] Dans le brevet precite on decrit egalement (en 
relation avec les figures 5 a 9) un mode d ' execution d'une 
frette permettant une compensation du profil d' usure 
suivant la g<§neratrice . 
5 [0014] Pour ce faire, les inserts ne s'etendent pas dans 
leur sens longitudinal sur toute la longueur de la 
generatrice de maniere a laisser subsister, sur le bord 
exterieur des galets, un nez peripherique faisant partie du 
support en fonte ductile, constituant le reste du galet. 

10 [0015] On provoque ainsi, volontairement dans cette 
region du galet, une usure plus rapide pour compenser le 
fait que cette region s'use normalement moins vite. Cette 
f agon de proceder presente cependant 1 ' inconvenient que 
1' usure du nez realise en fonte ductile expose 1' extremity 

15 de 1' insert a un ebrechement similaire a celui decrit 
precedemment pour les bords longitudinaux de 1' insert, 
entra£nant les memes consequences dommageables . 

But de l r invention 
2 0 [0016] Le but de la presente invention est de fournir 
une forme nouvelle d' inserts de manidre a eviter les 
inconvenients des solutions de l'6tat de la technique. 

Elements caracteristiguee de 1' invention 

[0017] La presente invention divulgue un galet de 
broyage composite, realist par coulee, comportant des 
inserts p6riph£riques en mat^riau a haute resistance* a 
1' usure et & haute durete, scelles lors de ladite coulee 
dans une matrice ductile, ladite matrice ductile 
s'infiltrant autour ou dans 1' insert peripherique lors de 
cette coulee de maniere a etablir un contact intime a 
1' interface entre lesdits inserts periph6riques et ladite 
matrice ductile, ledit galet compoxtaxxt des premieres zones 
soumises a forte contrainte a 1' usure ainsi que des 
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secondes zones soumises a faible contrainte a l'usure 
caracterise en ce que ladite premiere zone presente sur sa 
face peripherique des inserts comportant une partie joint ive 
et ladite seconde zone une partie non jointive, l'espacement 
5 dans ladite partie non jointive etant comble par ledit 
materiau ductile lors de la coulee permettant un accrochage 
mecanique suffisant des inserts. 

[0018] Dans une forme d' execution preferee de 1' invention, 
les faces jointives venant en contact avec leurs voisines dans 
10 des inserts successifs ont une ligne de contact correspondant 
aux rayons du cercle forme par le galet. 

[0019] Conformement a la presente invention, le rapport de 
la longueur des faces jointives a la longueur des zones ou les 
faces ne sont pas jointives est egal ou superieur a 0,2. 
15 [0020] De maniere gen£rale, 1' invention precise que le 

rapport entre la longueur des zones ou les faces sont 
jointives a la longueur des zones oil les faces sont non 
jointives est compris entre 0,2 et 20. 

[0021] Dans une forme d' execution particulierement preferee 
20 de 1' invention, la resistance & l'usure des inserts, en 
particulier dans les parties jointives, est accentuee par un 
renforcement ceramique selectionne parmi le groupe des oxydes, 
carbures, nitrures ou borures. 

[0022] Toujours selon 1' invention, ledit insert comprend au 
25 moins une contre-depouille permettant son scellage dans ladite 
matrice coulee en materiau ductile. 

Breve description des figures 

[0023] La figure 1 repr6sente sch§matiquement un broyeur 
30 dit a axe vertical. 

[0024] La figure 2 represente le m^canisme de broyage 
s'effectuant entre la piste et le galet 1 avec des zones a 
plus forte usure 2 et 4 et a plus faible usure 3. On y volt 
egalement l'usure pouvant se produire sur la piste. 
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1. Galet (1) de broyage composite, realise par 
coulee, comportant des inserts peripheriques (5) en 
materiau a haute resistance a l'usure et a haute durete, 
scelles lors de ladite coulee dans une matrice ductile 
(19), ladite matrice ductile (19) s'infiltrant autour ou 
dans 1' insert peripherique (5) lors de cette coulee de 
maniere a etablir un contact intime a 1' interface entre 
lesdits inserts peripheriques (5) et ladite matrice 
ductile (19) , ledit galet (1) comportant des premieres 
zones soumises a forte contrainte a l'usure (14) ainsi 
que des secondes zones soumises a, faible contrainte a 
l'usure (13) , caracterise en ce que ladite premiere zone 
(14) presente sur sa face peripherique des inserts (5) 
comportant une partie jointive (6, 7) et ladite seconde 
zone (13) une partie non jointive, l'espacement dans 
ladite partie non jointive (12) etant comble par ledit 
materiau ductile (19) lors de la coulee permettant un 
accrochage mecanique suffisant des inserts. 

2. Galet selon la revendication 1, caracterise 
en ce que les faces joint ives (6) et (7) venant en 
contact avec leurs voisines dans des inserts successifs 
ont une ligne de contact correspondant aux rayons du 
cercle forme par le galet (1) . 

3 . Galet selon la revendication 1 ou 2 , 
caracterise en ce que le rapport de la longueur des 
faces joint ives a. la longueur des zones ou les faces ne 
sont pas jointives est egal ou superieur a 0,2. 

4. Galet selon la revendication 3, caracterise 
en ce que le rapport entre la longueur des zones ou les 
faces sont jointives a la longueur des zones ou les 
faces sont non jointives est compris entre 0,2 et 2-0. 
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5. Galet selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 1 a 4, caracterise en ce que la 
resistance & l'usure des inserts (5), en particulier 
dans les parties jointives, est accentu^e par un 

5 renforcement ceramique selectionne parmi le groupe des 
oxydes, carbures, nitrures ou borures . 

6. Galet selon 1'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caracteris£ en ce que ledit 
insert (5) comprend au moins une contre-depouille (15) 

10 permettant son scellage dans ladite matrice coulee en 
materiau ductile (19) . 
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